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Medizlnische Versorgungsstation 

Die Erfindung betrifft eine medizinische Versorgungs- 
station fur die. Intensivbehandlung von Kranken. 

Intensivstationen in Krankenhausern erfordern Versor- 
gungsstationen, an denen Anschlusse fiir Gasleitungen, 
Vakuumleitungen, elektrische Versorgungsspannungen; 
Datenieitnngen u.dgl. vorhanden sind, urn daran Gerate 
fiir die Krankenbehandlung anzuschlieBen. Dabei ist es 
wichtig; daB die Gerate geordnet und ubersichtlich 
montiert und aufgestellt werden konnen und daB die 
hierzu benotigten Geratetrager in eine giinstige 
Position zuin Krankenbett gebracht werden konnen, um 
lange- Leitungsfuhrungen von den Geraten zwm Patienten 
zu vermeiden. 
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Bekannt sind Versorgungsstation/ die einen an der Rauni^ 
decke aufgehangten Versorgungsbalkeri aufweisen, der die 
Leitungen und Anschliisse enthalt und an dem Geratetra- 
ger in Form verschiebbarer Wagen herabhangen. Solche 
Versorgungsstationen sind sehr aufwendig und sie er- 
moglichen dennoch nicht immer eine hinreichend flexible 
Anordnung der Geratetrager in bezug auf das Kranken- 
bett. Andere Versorgungsstationen haben eine von der 
Decke herabhangende Tragsaule, die auf einem Teil ihrer 
Lange von einem die Versorgungsleitungen und Anschliisse 
enthaltenden Gehause umgeben ist, wobei von dem Gehause 
Arme abstehen, die Geratetrager halten. Hierbei stellen 
die tief angeordneten Arme der Geratetrager Behinderun- 
gen dar. Ferner ist bei mit Geraten beladenen Gerate- 
tragern die Einstellbarkeit auf unterschiedliche Posi- 
tionen beschrankt. Die Aufhangung an d.er Decke fiihrt zu 
Stabilitatsproblemen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde^ eine medizi- 
.nische Versorgungsstation zu schaffen, die einfach und 
robust ausgefuhrt ist und eine hohe Flexibilitat bin- 
sichtlich der Anordnung der Geratetrager und Gerate, 
auch bei beladenen Geratetragern, ermoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erf indungsgemaB mit 
den im Anspruch 1 angegebenen Merkmalen. 

Bei der erf indungsgemaBen Versorgungsstation ist eine 
Tragsaule vorgesehen, die zvischen dem Boden und der 
Decke des Raumes befestigt wird und die das tragende 
Element darstellt. Ein Bereich der Tragsaule ist von 
einem Gehause umgeben, das die Versorgungsleitungen und 
Anschliisse auf'weist und die AnschluBeinheit der Versor- 
gungsstation bildet, iiber dem Gehause ist an der Trag- 



saule n^indestens ein Auslegerarm schwenkbar angebracht; 
der einen herabhangenden Geratetrager aufweist. Der 
Geratetrager ist an dem Auslegerara um eine vertikale 
Achse herum schwenkbar, er hangt also seitlich neben 
dem f eststehenden Gehause herab, ist aber relativ zu 
dem Gehause urn. zwei Achsen herum schwenkbar, namlich 
einerseits urn die Achse der Tragsaule und andererseits 
um seine Aufhangung am Auslegerarm. Dadurch ist es 
mcglich, den Geratetrager stets in eine giinstige Posi- 
tion in bezug auf das Krankenbett anzuordnen • und ihn 
auch nahe an das Krankenbett heranzufuhren. Die medi- 
zinische Versorgungsstation hat infolge der oben und 
unten fest eingespannten Tragsaule, die den tragenden 
Bestandtei'l bildet, eine hohe Festigkeit und Steifig- 
keit und somit eine groBe Belastbarkeit , so daB selbst 
schwergewichtige Gerate in groBer Anzahl .auf den Gera- 
tetrager gestellt werden konnen. 

Vorzugsveise sind an der Tragsaule zwei Auslegerarme 
unabhangig voneinander schwenkbar angebracht, wobei an 
jedem Auslegerarm ein Geratetrager hangt. Dadurch 
k5nnen Gerate beidseitig der Tragsaule angeordnet 
werden und beide Auslegerarme konnen im Winkel ver- 
schwenkt und so eingestellt werden, daB der eine Aus- 
legerarm in bezug auf das Kopfende des Bettes und der 
aindere Auslegerarm in bezug auf die Langsrichtung des 
Bettes eingestellt wird. Besonders vorteilhat ist, daB 
die Geratetrager auf beiden Seiten des Gehauses ange- 
ordnet werden, so daB von den Versorgungsanschliissen 
des Gehauses Leitungen nach ehtgegengesetzten Seiten 
hin zu den Geraten gefiihrt werden. Die Leitungen sind 
daher iibersichtlich angeordnet und konnen sich nicht 
verwirren, so dafl Leitungsveirwechslungen vermieden 
werden. 
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Das Gehause ist mit Kieuimvorrichtungen an der Tragsaule 
befestigt, die in vertikalen Abstanden angeordnet sein 
konnen und die Gehausewande tragen. Das Gehause kann 
dabei in vertikale Kanonern unterteilt werden, die um- 
fangsmaBig gegeneinander abgegrenzt sind und die' durch 
innere Seitenwande des Gehauses voneinander getrennt 
sind. Auf diese Weise ist es moglich, eine der Kanunefn 
fur die Gasversorgung und eine andere Kammer fiir die 
Elektroversorgung zu benutzten, wobei beide . Kaitunern 
gegeneinander- abgeschirmt sind, so daB bei einem Defekt 
keine Explosionsgef ahr besteht. Ferner kann eine Kaironer 
fiir elektrische Versorgungsleitungen und eine andere 
Kajnmer fur elektrische Datenleitungen benutzt werden, 
wobei durch den AbschluB der Kammern gegenseitige ■ Be- 
einf lussungen ausgeschlossen sind. Die Klenunvorrich- 
tungen bilden ein die Tragsaule umgebendes Skelett, an 
dem das Gehause befestigt wird« Das Gehause hat Innen- 
wande, die unmittelbar an den Klenunvorrichtungen an- 
gebracht sind und die ihrerseits die AuBenwande tragen. 
Zwischen den Innenvanden und den AuBenwanden erstrecken 
sich innere Seitenwande des Gehauses. 

Im folgenden- wird unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Frontansicht der Bedizinischen Versorgungs- 
station, 

Fig. 2 einen Schnitt einlang der Linie II-II von 
Fig.l, ■ 
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Fig* 3 Moglichkeiten der Verschwenkung der Auslegerarme 
und der Geratetrager in bezug auf ■ ein Kranken- 
bett und 

Fig, 4 Moglichkeiten der Verschwenkungen bei zwei Kran- 
kenbetten. 


Die medizinische Versorgungsstatlon weist eine Trag- 
• saule lo' auf; die aus einem stabilen Stahlrohr besteht, 
welches zwischen dem Boden 11 und der Decke 12 eines 
Rauiiies Starr befestigt ist. Die Tragsaule 10 ist am 
unteren Ende mit einer Boden-Bef estigungsvorrichtung 13 
und am oberen Ende mit einer Decken-Bef estigungsvor- 
richtung 14 versehen, mit denen sie in vertikaler Aus- 
richtung sicher montiert werden kann. 

Vom Boden 11 aus ist die Tragsaule 10 umf angsmaBig von 
einem Gehause 15 umgeben, das eine Hohe von etwa 2 m 
hat- Der aus dem Gehause 15 herausragenden obere Be- 
reich 10a der Tragsaule 10 liegt frei und fiihrt durch 
eine abgehangte Hangedecke 16 hindurch. Durch die Han- 
gedecke 16 erstreckt sich ferner ein Schacht 17 yon dem 
Deckenhohlraum 18 in das obere Ende des Gehauses 15; 
der dazu dient, Versorgungsleitungen von dem Decken- 
hohlraum 18 in das Gehause 15 einzuleiten. 

In dem unterhalb der Hangedecke 16 befindlichen Ab- 
s.chnitt des Bereichs 10a der Tragsaule 10 sind an der 
Tragsaule oberhalb des Gehauses 15 • zwei Auslegerarme 19 
und 2 0 mit Lagem 21 und 22 gelagert. Jedes der Lager 
21 und 22 hat zwei gabelformige Lagerringe, wobei die 
Lagerringe der beiden Lager 21 und 22 verschachtelt 
ineinandergreif en* Die Auslegerarme 19 und 2 0 stehen 


horizontal von der Tragsaule 10 ab. An jedem der Aus- 
legerarme ist ein Geratetrager 23 bzw. 24 aufgehangt. 
Die Geratetrager sind jeweils um eine vertikale Achse 
25 bzw. 26 an dem Auslegerarm 19- bzw, 20 schwenkbar 
angebracht, wpbei die Positionen der.Achsen 25,26 in 
Langsrichtung des jeweiligen Auslegerarmes verstellt 
werden konnen. 

Jeder Geratetrager 23,24 weist ein oberes Joch 27 auf, 
das sich von der Achse 25 bzw. 26 nach entgegengesetz- 
ten Seiten erstreckt uhd von dessen beiden Enden ver- 
tikale Stangen 28,29 nach unten ragen. Zwischen den 
Stangen 28 und 29. erstrecken sich- Tragboden 30, auf die 
medizinische Gerate, Behalter u.dgl, gestellt werden 
konnen. Weitere 'medizinische • Gerate' konnen an die 
Stangen 28,29 bzw. an die Tragboden 30 angehangt 
werden.. 

Das die Tragsaule 10 umgebende Gehause 15 weist An- 
schluBbuchsen 31 auf, die jeweils paaon^eise in unter- 
schiedlichen Hohen angeordnet s'ind, wobei eine An- 
schluBbuchse eines Paares dem Geratetrager 2 3 und die 
andere AnschiuBbuchse desselben Paares dem Geratetrager 
24 zugeordnet ist. 

Fig, 2 z.eigt einen horizontalen Querschnitt durch das 
Gehause 15, das um die Tragsaule 10 herum angeordnet 
ist. In unterschiedlichen Hohen sind an der Tragsaule 
10 Klemmvorrichtungen 3 3 verspannt, von denen jede' zwei 
Befestigungsteile 3 4 und 35 aufweist. Die Bef estigungs- 
teile 34 und 35 bestehen aus Aluminiumprof ilen, Jedes 
der Befestigungsteile weist einen eine Halfte der Trag- 
saule umgebende Halbschale 3 6 sowie zwei nach entgegen- 
gesetzten Seiten davon abstehende Spannf lansche 37 auf,. 
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Die Spannf lansche 3 7 der beiden Bef estigurigsteile 
werden durch Schrauben 3 8 oder andere Spannvorrichtun- 
gen gegeneinander gezogen, wodurch die Halbschalen 3 6 
kleininend an der Tragsaule 10 verspannt werden. Von 
jeder Halbschale 3 6 stehen zwei Arme 3 9 ab, deren Enden 
durch eine Tragwand 4 0 verbunden sind. Die beiden Trag- 
wande 4 0 verlaufen parallel zueinander- Von ihren Enden 
stehen rechtwinklig Stege 41 ab, die paarweise zuein- 
, ander gerichtet sind und die die Paare von Spannflan- 
schen 37 enthaltenden .Seiten begrenzen. Durch diese 
offenen Seiten hindurch sind die Schrauben 38 zum Pest- 
spannen der Kleuunvorrichtung 33 zuganglich. • 

An den Tragvanden 40 und den Stegen 41 sind Befesti- 
gungsteile 4 2 in Form von Schraubkanalen , Gewindeboh- 
rungen oder EinstecXJcanalen vorgesehen. Die Befesti- 
gungsteile 42 dienen zur Befestigung der Innenwande 
43, des Gehauses 15. Die Innenwande 43,44 bilden 
einen quadratischen GrundriB .und sie liegen an den 
Tragwanden 4 0 bzw. den Paaren von Stegen 41 an und 
umgeben somit die guadratische Kleimivorrichtung 33, die 
die Tragsaule 10 umgibt. Die einander gegeniiberliegenT 
den Innenwande 4 4 bedecken die Raume/ die die Spann- 
f lansche 37 enthalten. 

Die einander gegeniiberliegenden Innenwande 4 3 weisen 
Abkantungen mit schrag nach auBen gerichteten Seiten- 
wanden 45 auf. Jede der vier Seitenwande 45 verlauft 
also diagonal zu der quadratischen Struktur der Kleinm- 
vorrichtung 33. Die radial zur Tragsaule 10 verlauf en- 
den Innenwande 45 begrenzen vier Kannnern 46; 47, 48 und 
49, Von denen jede mit einer AuBenwand 50 bedeckt ist. 
Jede der AuBenwande hat trapezf oinnigen GrundriB, so daB 
di^ AuBenwande 50 eine insgesamt achteckige AuBenkontur 


des Gehauses 15 ergeben. Die Rander der Seitenwande 50 
sind nach innen umgebogen und in Halteteile . 51 aus 
Gujiuni eingeklemint, die -an den AuBenkanten der Seiten- 
wande 45 verlaufen. An der AuBenseite der Seitenwand 45 
kann auch ein Gelenk 52 oder Scharnier vorgesehen sein, 
um die betreffende AuBenwand 50 aufschwenken zu konnen. 
.Die Halteteile 51 ermoglichen das Abnehmen und erneute 
Andriicken der AuBenwande 50. 

In den Kammern 46 bis 49 verlaufen die (nicht darge- 
stell'ten) Leitungen (Gasleitungen, Vakuuinleitungen , • 
elektrische Leitungen usw.), die mit den AnschluB- 
buchsen 31 verbunden sind, welche in Fig. 2 nicht dar- 
gestellt sind. 

Wahrend die Klemmvorrichtungen 3 3 abschnittsweise in 
unterschiedlichen Hohen vorgesehen sind,- verlaufen die 
aus Metallblech bestehenden Innenwande, Seitenwande und 
AuBenwande des Gehauses 15 kontinuierlich uber die 
.gesamte Gehausehohe. 

Die Kaimnern 46 bis 49 sind durch die Seitenwande 4 5 
gegeneinander abgeschirmt und abgedichtet. Nur zwei der 
Innenwande 4 3 sind mit abgekanteten Seitenwanden 45 
versehen. Die beiden anderen Innenwande 44 sind mit 
ihren Enden an diesen Innenwanden befestigt. 

Fig. 3 zeigt die Schwenkbereiche 55,56 der beiden Aus- 
legerarme 19 und 20 - in bezug auf ein Krankenbett 60, 
sowie die Schwenkbereiche 57 und 58 der Geratetrager 
23^24. 


Fig. 4 zeigt die Schwenkbereiche 55 und 56 der Aus- 
legerarme 19 und 20, sowie die Schwenkbereiche 57 und 
58 der Geratetrager 2 3 und 24 in bezug auf zwei Kran- 
kenbetten 61 und 62. 
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ANSPRUCHS 

1. Hedisinische Versorgungsstation mit einer Trag- 
saule (10), die am oberen Ende eine Decken-Be- 
f estigungsvorricbtung • (14) und am unteren Ende 
eine Boden-Bef estigungsvorricbtung (13) aufweist, 
einem die Tragsaule (10) umgebenden, einen oberen 
Bereich (lOa) der Tragsaule f reilassenden Gehause 
.(15) zur Aufnahme von Versorgungsleitungen, und 
mit mindestens einem an dem oberen Bereich (10a) 
der Tragsaule (10) schwenkbar gelagerten Ausle- 
gerarm (19,20), an dem ein seitlich neben dem Ge- 
hause (15) herabhangender Geratetrager (23,24) urn 
eine vertikale Achse (25,26) drehbar aufgehangt 
ist. 

2. Versorgungsstation nach Anspruch 1, . dadurch ge^ 
kennzeichnet , daB an der Tragsaule (10) mindestens 
zwei Auslegerarme (19; 20) mit jeweils einem Ge- 
ratetrager (2 3,24) unabhangig voneinander schwenk- 
bar gelagert sind. 

3. - Versorgungsstation nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet , daB an der Tragsaule (10) Klemm- 
vorrichtungen (33) befestigt sind, die umfangs- 
maBig verteilte Bef estigungsteile (34,35) fur die 
Tragsaule (10) umgebende Innenwande (43,44) des 
Gehauses (15) aufweisen, und daB mindestens einige 
Innenwande (43) mit vertikalen Seitienwanden (45) 
verbunden sind, welche gegeneinander abgeschlosse- 
ne Kammern (46,47,48,49) bilden, die durch abnehm- 
bare oder aufklappbare AuBenwande (50) verschlos- 
sen sind. 


Versorgungsstation nach Anspruch 3., dadurch ge- 
kennzeichnet; daB die Bef estigungsteile (34,35) 
aus zwei miteinander verspannten, jeweils eine 
Halfte der Tragsaule (10) umgebenden Profilteilen 
bestehen. 

Versorgungsstation nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet; daB jedes der Profilteile zwei 
radial von der Tragsaule nach entgegengesetzten 
Seiten abstehende Spannf lansche (37) ' -aufweist und 
an den beiden Seiten, an denen die Spannf lansche 
vorhanden sind, offen ist, wobei Innenwande (44) 
des Gehauses (15) die Spannf lansche (37) ver- 
decken . 

Versorgungsstation nach einem der Anspruche 3 bis 
5, dadurch gekennzeichnet , daB Kiindestens eine der 
AuBenwande (50) um ein Gelenk (52) mit vertikaler 
Achse aufklappbar ist. 

Versorgungsstation nach einem der Anspruche 3 bis 
S, dadurch gekennzeichnet , daB mindestens einige 
Innenwande (43) mit radial zur Tragsaule (10) ver- 
laufenden Seitenwanden (45) der Kaininern (46-49) 
verbunden ist, an deren auBeren Randern die AuBen- 
wande (50) befestigt sind-^ 

Versorgungsstation nach einem der Anspruche 3 bis 
7, dadurch -gekennzeichnet, daB vier die Tragsaule 
(10) umgebende. AuBenwande (50) vorgesehen sind, 
die trapezformig ausgebildet sind, wobei das Ge- 
hause (15) eine achteckige AuBenkontur hat. . 
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The invention concerns a medical supply station for the intensive care of patients. 

Intensive stations in hospitals require medical stations at which connections of gas lines, 
vacuum lines, electrical supply voltages, data conduits, and the like, are present in order to connect 
to them apparatuses for the treatment of patients. It is thereby important that the apparatuses can 
be installed and set up in an orderly and clear manner and that the apparatus carriers needed for this 
can be brought to a favorable position with respect to the hospital bed, so as to avoid line 
arrangements from the apparatuses to the patients. 

Medical stations are known that have a supply beam suspended from the room ceiling, 
which contains the lines and connections and on which apparatus carriers hang down in the form 
of slidable carriages. Such supply stations are very cumbersome and yet do not always enable a 
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sufficiently flexible arrangement of the apparatus carriers relative to the hospital bed. Other supply 
stations have a carrier column that hangs down from the ceiling, which is surrounded on one part 
of its length by a housing containing the supply conduits and connections, wherein arms that hold 
apparatus carriers project from the housing. The low arrangement of the arms of the apparatus 
carriers are hindrances. Furthermore, apparatus carriers that are loaded with apparatuses limit the 
adjustability to various positions. The suspension from the ceiling leads to stabihty problems. 

The task of the invention is to create a medical supply station, which is constracted in a 
simple and sturdy manner and enables high flexibility with regard to the arrangement of the 
apparatus carrier and apparatuses, even with loaded apparatus carriers. 

The solution of this task occurs, in accordance with the invention, with the characteristics 
indicated in Claim 1. 

With the supply station in accordance with the invention, a carrier column is provided that 
is affixed between the floor and the ceiling of the room and that serves as the carrying element. An 
area of the carrier column is surrounded by a housing that houses the supply lines and connections 
and forms the connection unit of the supply station. Via the housing, at least one cantilevered arm 
is afiSxed so that it can swivel on the carrier column; the arm has an apparatus carrier that hangs 
down. The apparatus carrier can swivel on the cantilever arm around a vertical axis; therefore, it 
hangs down laterally next to the stationary housing, but can swivel relative to the housing around 
two axes-namely, on the one hand, around the axis of the carrier column and on the other hand 
around its suspension on the cantilever arm. In this way it is possible to always place the apparatus 
carrier in a favorable position relative to the hospital bed and also to bring it close to the hospital 
bed. As a result of the carrier column that forms the carrying component, firmly clamped above and 
below, the medical supply station has high strength and rigidity and thus great carrying capacity^ so 
that even heavy apparatuses can be placed, in large number, on the apparatus carrier. 

Preferably, two cantilever arms are placed On the carrier column so that they can swivel 
independently of one another, wherein an apparatus carrier hangs on each cantilever arm. In this 
way, apparatuses can be placed on both sid^s of the carrier column and both cantilever arms can 
swivel at an angle and can be adjusted in such a way that one cantilever arm is adjusted for the head 
end of the bed and the other cantilever arm is adjusted relative to the longitudinal direction of the 
bed. It is particularly advantageous that the apparatus carriers are located on both sides of the 
housing so that lines can be arranged on opposite sides of the apparatuses from the supply 
connections of the housing. The conduits are therefore clearly arranged and cannot be confused so 
that line mixups can be avoided. 

The housing is affixed with clamping devices on the carrier columm, which can be placed 
at vertical intervals and support the housing walls. The housing can thereby be subdivided into 
vertical chambers, which are delimited in accordance with the circumference against one another 
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and which are separated jfrom one another by inner side walls of the housing. In this way it is 
possible to use one of the chambers for the gas supply and another chamber for the electrical supply 
wherein the two chambers are shielded from one another, so that there is no danger of an explosion 
in case of a defect. Furthermore, one chamber can be used for electrical supply lines and another 
chamber for electrical data lines, wherein mutual influences are ruled out by the connection of the 
chambers. The clamping devices form a skeleton surrounding the carrier column on which the 
housing is affixed. The housing has inside walls that are directly affixed to the clamping devices 
and that, in tum, support the outside walls. Inner side walls of the housing extend between the 
inside walls and the outside walls. 

With reference to the drawings, an embodiment example of the invention is explained in 
more detail below. 

The figures show the following: 

Figure 1, a front view of the medical supply station; 

Figure 2, a section along the line II-II of Figure 1 ; 

Figure 3, swiveling possibilities of the cantilever arm and the apparatus carrier relative to 
the hospital bed; and 

Figure 4, swiveling possibiHties with two hospital beds. 

The medical supply station has a carrier column 10, which consists of a stable steel tube 
which is rigidly affixed between the floor 1 1 and the ceiling 12 of a room. The carrier column 10 
is provided with a bottom affixing device 13 on the lower end and with a ceiling affixing device 14 
at the upper end, with which it can be securely moimted in a vertical orientation. 

From the bottom 1 1, the carrier column 10 is surrounded by a housing 15, in accordance 
with its circumference; with its housing having a height of approximately 2 m. The upper area 10a 
of the carrier column 10, protruding from the housing 15, is free and leads through a suspension 
ceiling 16, which hangs down. A shaft 17 also extends through the suspension ceiling 16, from the 
ceiling cavity 18 into the upper end of the housing 15, which serves to introduce supply lines from 
the ceiling cavity 1 8 into the housing 15. 

Two cantilever arms 19 and 20 with bearings 21 and 22 are mounted in the area 10a of the 
carrier column 10 found below the suspension ceiling 16, on the carrier column above the housing 
15. Each of the bearings 21 and 22 has two fork-like bearing rings, wherein the bearing nested rings 
of the two bearings 21 and 22 mesh into one another. The cantilever arms 19 and 20 protrude 
horizontally from the carrier column 10. An apparatus carrier 23 or 24 is suspended from each of 
the cantilever arms. The apparatus carriers are affixed on the cantilever arm 19 or 20, so they can 
swivel around a vertical axis 25 or 26, wherein the positions of the axis 25, 26 can be adjusted in 
the longitudinal direction of the individual cantilever arm. 
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Each apparatus carrier 23, 24 has an upper yoke 27, which extends from the axis 25 or 26 
toward opposite sides, and vertical rods 28, 29 protrude downwards from its two ends. Between the 
rods 28 and 29, carrier bottoms extend on which the medical apparatuses, containers, and the like, 
can be placed. Other medical apparatuses can be suspended from the rods 28, 29 or from the 
carrying bottoms 30. 

The housing 15 surroxmding the carrier column 10 has connecting sockets 31, which are 
located in pairs at different levels wherein a connecting socket of one pair is correlated with the 
apparatus carrier 23, and the other connecting socket of the same pair, with the apparatus carrier 
24. 

Figure 2 shows a horizontal transverse section through the housing 15, which is located 
around the carrier colunm 10. At different levels, clamping devices 33 are braced on the carrier 
column 10, of which every two has affixing parts 34 and 35. The affixing parts 34 and 35 are made 
of aluminum profiles. Each of the affixing parts has a half-shell 36 surrounding a half of the carrier 
column and two clamping flanges 37, protruding therefrom toward opposite sides. 

The clamping flanges 37 of the two affixing parts are drawn toward one another by screws 
38 or other clamping devices, wherein the half-shells 36 are braced on the carrier column 10 in a 
clamping maimer. Two arms 39 protrude from each half-shell 36; their ends are connected by a 
carrying wall 40. The two carrying walls 40 run parallel to one another. Crosslinks 41 protrude, at 
right angles, from their ends; they are directed toward one another in pairs, and they define the 
sides containing the pairs of clamping flanges 37. The screws 38 for the firm clamping of the 
clamping device 33 are accessible through these open sides. 

Affixing parts 42, as screw canals, threaded bore holes, or insertion canals, are provided on 
the carrying walls 40 and the crosslinks 41. The affixing parts 42 are used to affix the inside walls 
43, 44 of the housing 15: The inside walls 43, 44 form a square basic outline and they abut the 
carrying walls 40 or the pairs of crosslinks 41 and thus surround the square clamping device 33, 
which surrounds the carrier column 10. The carrying walls 44, which lie opposite one another, 
cover the spaces which contain the clamping flanges 37. 

The inside walls 43, opposite one another, have edges with side walls 45 directed toward 
the outside at an incline. Each of the four side walls 45 therefore runs diagonally to the square 
structure of the clamping device 33. The inside walls 45, which run radially with respect to the 
carrier colimm 10, limit four chambers 46, 47, 48, and 49, of which each is covered with an outside 
wall 50. Each of the outside walls has a trapezoidal basic outline, so that the outside walls produce 
an outside contour of the housing 15, which is, as a whole, octagonal. The edges of the side walls 
50 are bent toward the inside and clamped into holding parts 5 1 made of rubber, which run on the 
outside edges of the side walls 45. An articulation 52 or hinge can also be provided on the outside^ 
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of the side wall 45, so as to be able to swivel up the pertinent outside wall 50. The holding parts 5 1 
enable the removal and renewed pressing-on of the outside walls 50. 

The undepicted lines (gas lines, vacuum lines, electric lines, and so forth) connected with 
the connecting sockets 31, not depicted in Figure 2, run in chambers 46 to 49. 

Whereas the clamping devices 33 are provided in sections at various levels, the inside walls, 
side walls, and outside walls of the housing 15, which are made of sheet metal, run continuously 
through the entire housing level. 

The chambers 46 to 49 are shielded and sealed by the side walls 45 with respect to one 
another. Only two of the inside walls 43 are provided with the bent side walls 45. The two other 
inside walls 44 are affixed at their ends to these inside walls. 

Figure 3 shows the swivel areas 55, 56 of the two cantilever arms 19 and 20 relative to a 
hospital bed 60, and the swivel areas 57 and 58 of the apparatus carriers 23, 24. 

Figure 4 shows the swivel areas 55 and 56 of the two cantilever arms 19 and 20, and the 
swivel areas 57 and 58 of the apparatus carriers 23 and 24, relative to two hospital beds 61 and 62. 

Claims 

1. Medical supply station with a carrier column (10), which has a ceiling affixing device 
(14) on the upper end and a bottom affixing device (13) on the lower end, a housing (15) to hold 
supply lines that surrounds the carrier column (10) and releases an upper area (10a) of the carrier 
column, and with at least one cantilever arm (19,20), which is supported on the upper area (10a) 
of the carrier column (10) so that it can swivel, on which an apparatus carrier (23,24), which hangs 
down laterally next to the housing (15) is suspended so that it cian rotate around a vertical axis 
(25,26). 

2. Supply station according to Claim 1, characterized in that at least two cantilever arms 
(19,20) are supported on the carrier column (10) with an apparatus carrier (23,24), independent of 
one another so that they can swivel, 

3. Supply station according to Claim 1 or 2, characterized in that clamping devices (33) are 
affixed on the carrier colunm (10); they have affixing parts (34,35), distributed along the 
circumference, for the inside walls (43,44) of the housing (15) that surround the carrier column 
(10), and in that at least a few inside walls (43) are connected with vertical side walls (45), which 
form chambers (46,47,48,49), closed off firom one another, which are closed by removable or 
folding outside walls (50). 

. 4. Supply station according to Claim 3, characterized in that the affixing parts (34,35) 
consist of two profile parts braced with one another and surrounding one half of the carrier column 
(10). 
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5. Supply station according to Claim 4, characterized in that each of the profile parts has 
two clamping flanges (37), protruding radially from the carrier column toward the opposite side, 
and open toward both sides on which the clamping flanges are present, wherein inside walls (44) 
of the housing (15) cover the clamping flanges (37). 

6. Supply station according to one of Claims 3 to 5, characterized in that at least one of the 
outside walls (50) can be folded aroimd an articulation (52) with a vertical axis. 

7. Supply station according to one of Claims 3 to 6, characterized in that at least a few 
inside walls (43) are connected with side walls (45) of the chambers (46-49), running radially with 
respect to the carrier column (10), on whose outer edges, the outside walls (50) are affixed. 

8. Supply station according to one of Claims 3 to 7, characterized in that four outside walls 
(50) surrounding the carrier column (10) are provided, which are constructed in the shape of a 
trapezoid, wherein the housing (15) has an octagonal outside contour. 
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